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造粒机电磁加热器安装步骤

步骤一：在造粒机料筒外包上一层保温棉。包裹的保温棉能起到减少热损耗，使得热效能利用率更高，

加热速度更快更加节能。对保温棉的厚度是有要求的，小功率的保温棉厚度为1.5cm， 大功率的保温棉

厚度为2-2.5cm之间最佳（此厚度为包好以后的厚度，10KW及以上为大功率）。

步骤二：包上保温棉后，在外面用高温扎带扎紧。用高温扎带扎紧保温棉是为了能固定住保温棉，方便

于绕电磁加热线圈。

步骤三：绕电磁加热线圈，绕线的长度根据功率的不同，绕线的长度也不同，具体的绕线长度可以咨询

我们（深圳市碧源达科技有限公司）或查看电磁加热控制器使用说明书。

步骤四：将绕在料筒上电磁加热线圈的两个端子与电磁加热器输出端的L1、L2连接，U、V、W接380V电源。
步骤五：通电调试。我们以20kw电磁加热器为例。20kw电磁加热器正常工作的电流是30A左右（热机电

流，料筒为冷的时电流在35A左右）。假如通电测试电流低于这个范围，那么将料筒上的线圈少绕几圈

，那么电流就能上升起来。相反假如电流超过了这个范围，那么在料筒上多绕几圈高温线，那么电流就

会下降下来，直到输入电流达到了30A左右这个范围，那么也就完成了安装。
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