深圳电磁加热器厂家(碧源达科技：13556878084李经理),具诚信造粒机电磁加热器供货商,2kw-80kw规格齐全,欢迎来电咨询。承接注塑机、吹膜机、拉丝机、造粒机等节能改造

造粒机电磁加热器安装步骤

一、步骤

1、拆掉原有的煤炉或电阻加热圈，用铁刷子刷干净料筒上的杂物。

2、在料筒中部选择焊接一个能拧温控头的衔接螺母，焊接的时候要保证温控头和料筒充分接触到，以免温度测的不准。

3、在下料口的漏水处的靠加热这边焊接一张铁板，挡住漏下来的水，以免弄湿电磁线损坏控制板。

4、在料筒上包裹好保温棉，用高温绷带扎紧，使保温棉的厚度保持在2.5cm左右，为了使安装的更美观，可在保温棉之上在包裹一层0.5cm的绝缘树脂板。

5、在包裹好的料筒上面缠绕相对长度的电磁线，缠绕的电磁线应尽量紧密。

6、安装电磁加热控制柜

二、安装注意事项

1、在改装前首先要测量好他原有的功率大小，一般水料机都是以烧煤及电阻圈为主，那就看机器24小时的产量，所加工的原料是什么类型来判断要多大功率的电磁加热控制器

2、拆煤炉的时候要把离料筒周围10CM没用的金属杂物也拆掉，以免影响改造，同时也因周围有金属，电磁线也给它加热。

3、包裹保温棉。这部要仔细有耐心，把保温棉用高温绷带包裹在料筒上面，在勒紧的前提下一定要保持保温棉的厚度保持在2。5CM左右，不要超出这个范围，一般在同一台机器上把握在一个数值上，不能上下前后不一，不然控制板因工作频率偏高或偏低自动保护停止工作的，同时也影响控制板的使用寿命。

4、电磁线缠绕在料筒上面，由于造粒机功率主要在料筒的前端，所以下料的那段多绕电磁线。温度不需要很高的地方可以分成段绕，比如绕5—6圈空出点距离在绕。（总之必须结合螺杆结构来制定分段计划）绕线总的规则是温度需要高电池线可以密绕，温度低可以分段少绕，不可疏散的绕线。

5、安装电磁加热控制柜。控制柜的进线接380V电源，出线接线圈的两个端子。

深圳碧源达专业专一做电磁加热行业七年，品质保证专业保证！放心购买！

